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CERTYFIKAT

Jednostka certyfikujgca TUV AUSTRIA GMBH poswiadcza, ze

PRECISION MACHINE PARTS POLAND Sp. z o.0.
ul, Andrzeja Stanikowskiego 2A
26-600 Radom, Poland

spetnia wszystkie wymagania jakosci w spawalnictwie zgodnie z

EN ISO 3834-2

Data audytu: 04.08.2023

Certyfikat jest wazny dla nastepujgcych produktow | zakreséw ustug:
Produkcja spawanych konstrukcji stalowych

Data waznosci: 03.08.2026
Numer certyfikatu: HZ-05672-23-EX-FEN

Certification body of

TUV AUSTRIA GMBH
1230 Vienna, Deutschstrale 10, Austria

Niespetnienie wszystkich wyy réslonych w zatgczniku, skutkuje uniewaznieniem

niniejszego certyfikatu!

this is a translation’of the English version: The English version is legally valid
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Enclosure to Certificate no. HZ-05672-23-EX-FEN Tu V

AUSTRIA

Dowody spetnienia ,,Wymagania jako$ci spawania“
zgodnie z EN ISO 3834-2

Przeglagd wymagan | przeglad techniczny

Podwykonawstwo:

Personel spawalniczy:

Personel kontroli | badan:

Wyposazenie:

Spawanie i dziatalno$¢ zwigzana:

Materiaty spawalnicze:

Przechowywanie surowcow:

Obrébka cieplna:

Monitorowanie i badania zwigzane ze
spawaniem:

Niezgodnosci i dziatania korygujace:

Walidacja i wzorcowanie sprzetu do
pomiarow, kontroli i badania

Znakowanie i identyfikowalnosc:

Zapisy jakosci;

Dodatkowe informacje mozna znalez¢ na stronie:

Leonding, 22.08.2023

/dpowiedz'
this is a transli;' n of the Englis
/

Karta procesu: Spawanie 5P-4

Wymagania techniczne i protokét przeglagdu umowy
doc 5P-4-ZP

N/A

Schemat organizacyjny wydany 01.06.2023 Procedura:
Zarzadzanie HR dok. 12P-1

Schemat organizacyjny wydany 01.06.2023 Procedura:
Zarzadzanie HR dok. 12P-1

Procedura: Utrzymanie ruchu dok. 12P-2

Karta procesu: Spawanie 5P-4

Karta procesu: Spawanie 5P-4; Instrukcja dok P5-4-13

Karta procesu: Magazynowanie dok. 6P-4;

NA

Karta procesu: Spawanie 5P-4; Instrukcja dok P5414
Procedura: Wyroby niezgodne dok 5P-2 Instrukcja: Naprawa
potgczen spawanych dok P5-4-113

Karta procesu: Kontrola jakosci dok. 8P Instrukeja: Kontrola
wyposazenia pomiarowego dok. 8P-1-1

Karta procesu: Spawanie dok. 5P-4; Instrukcja: Standard
znakowania

Karty procesowe dok. 1+16; Procedury i instrukcje; Procedury:
Udokumentowana informacja dok. 11P-1
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